
บทท่ี3 เคร่ืองกลึงและงานกลึง 



   1. บอกชนิดของเคร่ืองกลึงได ้
   2. บอกส่วนประกอบของเคร่ืองกลึงได ้
   3. อธิบายหลกัการท างานของเคร่ืองกลึงได ้
   4. บอกช่ืออุปกรณ์จบัยดึในงานกลึงได ้
   5. ค  านวณค่าหาความเร็วรอบ ความเร็วตดั  
      อตัราการป้อนในงานกลึงได ้
   6. บอกลกัษณะของงานกลึงได ้
   7. อธิบายหลกัการบ ารุงรักษาเคร่ืองกลึงได ้
   8. อธิบายความปลอดภยัในงานกลึงได ้

จุดประสงค์การเรียนรู้ 



ใชง้านอเนกประสงคส์ามารถกลึงช้ินงานท่ีมี 
ขนาดความยาวมาก ๆ และกลึงข้ึนรูปช้ินงาน 
ไดห้ลายลกัษณะ 

นิยมใชใ้นการกลึงปาดหนา้ช้ินงานท่ี 
มีขนาดใหญ่แต่มีความหนาไม่มากนกั 

1. เคร่ืองกลงึยันศูนย์ท้ายแท่น 

2. เคร่ืองกลงึหน้าจาน 

ชนิดของเคร่ืองกลงึ 



ใชก้บัช้ินงานท่ีมีขนาดใหญ่ และมีความสูงมาก ๆ  
เหมาะส าหรับงานท่ีมีขนาดเส้นผา่ ศนูยก์ลางใหญ่  

 เหมาะส าหรับงานผลิตท่ีมีจ านวนมาก ๆ เพราะ
ภายนอกของเคร่ืองจะมีป้อมเคร่ืองมือ สามารถจบั
เคร่ืองมือไดห้ลายชนิดพร้อมกนั 

 3. เคร่ืองกลงึตัง้ 

4. เคร่ืองกลงึป้อมมีดหมุน 

ชนิดของเคร่ืองกลงึ 



เป็นเคร่ืองกลึงท่ีไดมี้การพฒันาน าคอมพิวเตอร์ มาใชใ้นการควบคุมการ
ท างานของเคร่ือง ท าให้สามารถท างานได้โดยอตัโนมัติเช่น เคร่ืองกลึง  
เป็นตน้ เหมาะ 
ส าหรับงานผลิตท่ีมีจ านวนมาก ๆ  
สามารถท างานไดร้วดเร็วและเป็น 
มาตรฐาน แต่เคร่ืองกลึงชนิดน้ีจะ 
มีราคาสูงกวา่เคร่ืองกลึงชนิดอ่ืน 

5. เคร่ืองกลงึชนิดพเิศษ 

ชนิดของเคร่ืองกลงึ 



ท ามาจากเหลก็หล่อแขง็ผวิเรียบซ่ึงผา่นการ
เจียระไน ท าหนา้ท่ีรองรับชุดแท่นเล่ือน และ 
ชุดศนูยท์า้ยแท่น 

เป็นชุดท่ีมีระบบกลไกต่าง ๆ   ท าให ้
เกิดการขบัเคล่ือนของหวัจบัช้ินงานหมุน 

1. สะพานแท่นเคร่ือง (Bed)  

2. หัวเคร่ือง (Headstock) 

ส่วนประกอบของเคร่ืองกลงึ 



ชุดศนูยท์า้ยแท่นสามารถเล่ือน ไป – มา บนสะพานแท่นเคร่ืองได ้ 
ท าหนา้ท่ีประคองช้ินงานกลึงยาวๆ  
ไม่ใหส้ั่นโดยใชย้นัศนูย ์  หรือ 
สามารถจบัยดึดอกสวา่น เพ่ือ 
เจาะรูช้ินงานไดด้ว้ย โดยอาศยั 
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ประกอบ 
เขา้ช่วย 

3. ชุดศูนย์ท้ายแท่น (Tailstock) 

ส่วนประกอบของเคร่ืองกลงึ 



เป็นชุดส าหรับยดึเคร่ืองมือตดั  
และสามารถเคล่ือน ไป – มา 
ตามความยาวของสะพานแท่น 
เคร่ือง  เพ่ือใชใ้นการปฏิบติั 
งานกลึง 

4. ชุดแท่นเลือ่น (Carriage) 

ส่วนประกอบของเคร่ืองกลงึ 



  ในระบบป้อนจะมีชุดเฟืองเพ่ือใชใ้นการตั้งค่าของอตัราการป้อน  
หรือระยะพิตชข์องเกลียวต่าง ๆ   จะส่งก าลงัไปยงัชุดกล่องเฟือง  
ซ่ึงประกอบดว้ย 
1. ชุดเฟืองป้อน 
2. ชุดเฟืองขบั 
3. เพลาป้อน 
4. เพลาเกลียว 

5. ระบบป้อน (Feed mechanism) 

ส่วนประกอบของเคร่ืองกลงึ 



ในการท างานของเคร่ืองกลึงทัว่ไปนั้น จะตอ้งมีตน้ก าลงัเพื่อใหเ้พลางาน
เกิดการหมุน ซ่ึงตน้ก าลงัท่ีใช้ส่วนมาก  คือ มอเตอร์ไฟฟ้า ขนาดของ
ก าลงัมอเตอร์กจ็ะข้ึนอยูก่บัขนาดของเคร่ืองกลึงนั้น ๆ 

หลกัการท างานของเคร่ืองกลงึ 



มอเตอร์ของเคร่ืองกลึงจะส่งถ่ายก าลงัไปยงัชุดหวัเคร่ือง โดยใชร้ะบบสายพาน 
ส่วนใหญ่แลว้จะใชส้ายพานตวัว ีเพราะสามารถส่งก าลงัไดดี้และไม่เสียงดงั 

สายพานจะส่งถ่ายก าลงัไปยงัหวัเคร่ืองเพ่ือใหเ้พลางานหมุน ซ่ึงระบบ
ขบัเคล่ือนเพลางานมีทั้งระบบลอ้สายพานหลายขั้น และระบบชุดเฟือง 

หลกัการท างานของเคร่ืองกลงึ 



หัวจับแบบสามจับฟันพร้อม หัวจับแบบส่ีจับฟันพร้อม หัวจับแบบส่ีจับฟันอิสระ 

1. หัวจับ (Chuck) 

อปุกรณ์จบัยดึในงานกลงึ 



1. การใช้แรงกดร่วมกบัอุปกรณ์ 
     จับยดึแบบต่าง ๆ 

2. การใช้อุปกรณ์ช่วย 

2. หน้าจาน (Face plate) 

อปุกรณ์จบัยดึในงานกลงึ 



2. ห่วงพาแบบขาตรง 

1. ห่วงพาแบบขางอ 

3. ห่วงพาแบบเซฟตี ้

4. ห่วงพาแบบแคลม็ป์ 

3. ห่วงพา (Lathe dogs) 

อปุกรณ์จบัยดึในงานกลงึ 



2. Expansion mandrel 

1. Solid mandrel 

3. Gang mandrel 

4. Thread mandrel 

5. Taper – shank mandrel 

4. เพลาอดั (Mandrel) 

อปุกรณ์จบัยดึในงานกลงึ 



1. กนัสะท้าน 2 ขา 2. กนัสะท้าน 3 ขา 

4. เพลาอดั (Mandrel) 

อปุกรณ์จบัยดึในงานกลงึ 



การจับยดึปลอกจับงาน 

ปลอกจับงานลักษณะต่าง ๆ 
6. ปลอกจับงาน (Collet) 

อปุกรณ์จบัยดึในงานกลงึ 



1. งานกลงึปาดหน้า 

 2. งานกลงึปอกผวิ 

3. งานกลงึเกลยีว 

ลกัษณะงานกลงึ 



4. งานกลงึเรียว 

5. งานกลงึตกร่อง 

6. งานกลงึโค้ง 

ลกัษณะงานกลงึ 



 7. งานกลงึขึน้รูป 

8. งานกลงึคว้านรู 

9. งานเจาะรู 

ลกัษณะงานกลงึ 


